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2K Plastic Primer

SOLO PARA USO PROFESIONAL

[ Descripcién

Imprimacion de dos componentes para piezas plasticas utilizadas en la actualidad por la industria de automocién, excepto
piezas blandas de poliuretano. .

5 2K Plastic Primer

1 2K Plastic Primer Hardener

2  Autoclear LV Superior Reducer Medium /
Plus Reducers

g Utilizar regleta Sikkens
23 Violeta

Tener en cuenta las diferentes proporciones de la regleta.

Pistola: Presion aplicacion:
>] 1,2-1,5 mm 1,7-2,2 bar en entrada pistola
HVLP max. 0,6-0,7 bar en cabezal
2 x 1 capa
b—
2 2 2 Tiempo de evaporizacion: Repintable después de:
t 1 5-10 minutos a 20° C 30 minutos a 20° C

Repintable en 24 horas a 20° C

:Elﬁﬁ Repintable con todos los productos de acabado Sikkens

| Utilizar proteccion respiratoria adecuada
m’ Akzo Nobel Car Refinishes recomienda la utilizaciéon de mascarilla de aire fresco

—
<&
Leer completamente esta Ficha Técnica para informacién detallada del producto.
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Descripcién |

Imprimacion de dos componentes para piezas plasticas utilizadas en la actualidad por la industria de automocioén, excepto
piezas blandas de poliuretano.

Sustratos sobre los que puede aplicarse |

Todas las piezas termoplasticas del automavil disponibles hasta la fecha, con la excepcion de piezas
termopléasticas de poliuretano blandas. Para estas piezas, usar Plastoflex Primer.

No aplicar 2K Plastic Primer a piezas termoplasticas que hayan sido tratadas previamente con
cualquier imprimacion OEM.

Se deberd realizar una buena preparacion de los termoplasticos fabricados con polipropileno (PP) o
polietileno (PE) para obtener unos resultados 6ptimos.

Productos y aditivos |

2K Plastic Primer
Endurecedores 2K Plastic Primer Hardener

Reducers Autoclear LV Superior Reducer Medium
Plus Reducers

Materiales basicos

2K Plastic Primer: resinas epoxi
2K Plastic Primer Hardener: resinas amina

Preparacién de la superficie |

Limpieza de superficies: eliminar cualquier contaminacion de la superficie antes de lijar utilizando el
limpiador/desengrasante adecuado.

Utilizar desengrasantes de superficies termoplésticas especiales como M700 o Anti Static Degreaser.
Limpiar previamente la superficie con agua caliente y detergente. A continuacion, aclare bien con
agua limpia.

Partes termoplasticas virgenes (sin pretratamiento)

Matizar bien toda la superficie a pintar con Sikkens Plastic Prep en combinacion con agua.

Utilizar 3M esponijilla VFN (parpura) y 3M UFN (gris) para partes termoplasticos flexibles / blandas,
después aclarar bien con agua limpia

Consultar Informacién Técnica TDS S8.06.03a-b para informarse de los procesos de preparacion
especificos y de preparacion detallada de superficies,

Pintado partes termoplasticos
Lijado ; final en seco : P220-P320
Para parches lijar el area adyacente con P400

Limpieza de superficies: eliminar cualquier contaminacion de la superficie antes de aplicar el 2K
Plastic Primer utilizando el limpiador/desengrasante adecuado.

Si hubiera masilla al descubierto, evitar que entre en contacto con el agua (por ej.: desengrasante
base agua).
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| Remover antes de usar

’ Remover a fondo el 2K Plastic Primer.

M

[ Tintado

En caso necesario, se puede tintar el 2K Plastic Primer con un maximo de 10 partes por volumen de

téners Autocryl Plus LV MM.

| Preparacién de lamezcla

5 2K Plastic Primer
1 2K Plastic Primer Hardener
2 Plus Reducer

| Viscosidad

15-17 segundos — Copa DIN 4 a 20° C.

o

Pistola / presion aplicacion

Pistola Pico de fluido

Gravedad 1,2-1,5mm

Presion aplicacion

1,7-2,2 bar entrada de pistola
HVLP max. 0,6-0.7 bar en cabezal

| Vida de la mezcla

8 horas a 20° C.

| Método de aplicacion

Aplicar dos capas mojadas.

A4

de aire.

Dejar evaporar entre capas hasta que la superficie esté mate. No intente acelerar el secado con aire. El
tiempo de evaporacion entre capas dependera de la temperatura ambiente, del espesor de la capa y el flujo

| Grosor de capa

Con el método de aplicacion recomendado: 20-30 um.
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[ Tiempo de evaporacion |

Dejar un tiempo minimo de evaporacion de 30 minutes a 20° C antes de aplicar la monocapa final.

Aplicar el acabado antes de 24 horas a 20° C.

oo r...~.| Enelcasode sobrepasarse este tiempo, matizar la superficie con papel de lija PS00 seco o P1000 mojado
=>:] 0 3M UFN (gris) antes de la aplicacién del aparejo o acabado

2 2 2 Dejar un tiempo minimo de evaporacion entre capas de entre 5y 10 minutos a 20° C.

o’ e
0% ® ot oo

| Correccion de motas |

Para defectos menores (por €j.: polvo), se puede matizar el 2K Plastic Primer con papel de lija P500 seco o
P1000 mojado. jSe debera lijar a fondo después de un tiempo de secado superior a 4 horas!

| Repintable con

Todos los acabados Sikkens

[ Rendimiento |

Siguiendo el método de aplicacién recomendado, el rendimiento teérico es de + 19 m*/I mezcla lista al uso.

El rendimiento practico depende de varios factores, como por ejemplo forma del objeto, rugosidad de la
superficie, método y circunstancia de aplicacion, etc.

[ Limpieza del equipo |

Limpiadores de pistolas base disolvente o disolventes Sikkens

| voC |
2004/42/11B(c)(780)641
El contenido en VOC para este producto (categoria: lIB.c) en forma listo al uso es de; 780 g/litro en VOC.
El contenido en VOC de este producto en forma lista al uso es de 641 gl/litro.

| Almacenaje

La caducidad del producto hace referencia a envase cerrado a 20° C.
Evitar lo maximo posible variaciones importantes de temperatura.
e Caducidad. Consultar Informacion Técnica TDS S9.02.01
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Akzo Nobel Car Refinishes S.L.
Direccion: Feixa Llarga 14-20 , 08040 Zona Franca (Barcelona)
Tel: 93.267.08.00

SOLO PARA USO PROFESIONAL

NOTA IMPORTANTE La informacién en esta hoja de datos no pretende ser exhaustiva y estd basada en el estado actual de nuestro conocimiento y en las
leyes vigentes: cualquier persona usando el producto para cualquier otro propdsito que el especificamente recomendado en la hoja técnica de datos, sin
primero obtener nuestra confirmacion escrita de la idoneidad para el propésito pretendido, lo hara bajo su propia cuenta y riesgo. Es siempre responsabilidad
del usuario seguir todos los pasos necesarios para cumplir toda la serie de demandas de las leyes locales y la legislacion. Siempre lea la hoja de datos de
seguridad y la hoja técnica de datos para este producto, si estan disponibles. Todo consejo que demos o cualquier declaracién hecha por nosotros acerca del
producto (tanto en esta hoja técnica o en otro lugar distinto) es correcto segin nuestro mejor conocimiento pero nosotros no tenemos control sobre la calidad
o el estado del substrato ni de los muchos factores que afectan al uso y aplicacion del producto. Por consiguiente, a menos que especificamente lo
acordemos por escrito de otro modo, no aceptamos ninguna responsabilidad en todo lo que sea relacionado con las prestaciones técnicas del producto o por
cualquier pérdida o dafio emanado del uso del producto. Todos los productos suministrados y los consejos técnicos dados estan sujetos a nuestros plazos de
tiempo normales y condiciones de venta. Deberia solicitar una copia de este documento y revisarlo cuidadosamente. La informacion contenida en esta hoja
técnica esté sujeta a modificaciéon de cuando en cuando a las luces de la experiencia y de nuestra politica de continuo desarrollo. Es responsabilidad del
usuario verificar que esta hoja técnica es la actual antes de usar el producto.

Las marcas de fabrica mencionadas en esta hoja técnica son marcas registradas o licenciatarias de Akzo Nobel.

Oficina Central

Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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